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Oprmde,senangarenmas,dne.i.,ransfe^ 

n e Cnfa«er e„ cen.erva.se, minds, en .ryKva.se. e„ sLrammeva.se, en oms.ynngsva.se 
og e. ende.as, band, son, har en bredde. der i det vssentfige svarer „. >*ngde„ af 
.ry.cva.sen. og som lober on*nng s_ a.senogomstfringsva.sen. oghvore, M. 
5 omrade af Tykvalsens periferi Hgger an mod og udaver e. mod cen.erva.sen. ,de, 
e„ fortty* mansurbsrebane og .e*—, som er ■ .con** med hmanden, og som 
m . T .^sen oa .ry.cva.sen, herved ndsgnes for en U*a. sammenpresn.ng. 

Vedfransfe—ruy^^^^ 

„ n.ns.erbsrebane ,i. ide. de >o baner .ebende bringes ■ konU* med 

10 hinanden , e. overforingsomrade. der som ones, bar form a, e, eUer flere par c^va.se, 

Transfe— - en .e*n*. som har vsre, tan* igennem .ang ,.d og som 
har fcnde. odbred, —del anvende!se s.den shuningen af 1950eme. , s*rde.eshed 
Torm af snbHmauons.ransfenrykning ... anvende,se ved Typing P* te.csn.v- af 

«*- - - — *- de - f ° rdd frcm for en dirckte 

„ a man h»r,g. .can om S ,U.e prodnWonen U. andre m^e, sa.edes a, mar, .an n^s 
med a, Hgge inde med e. egendig behovsbetmge. op.ag af fors.eU.ge dessmer. V- 

• ~h ; ^r^vcis ofte bundet til at ftembringe ganske 
direkte tekstiltrykning er man denmod i praksis ofte 

store cplag af de individuelle dessiner for at holde udgifter per try* ,*ngdeenhed af 
tekstilvaren pa et rimeligt niveau. 

20 En anden forde, ved .ransfern^.errry.n.ngen er. a, de, er mu.ig, a. opna « , gans.ee 
sKarp og f.n« de^ere, overfermg af rn.ns.rene. som pi forhand er ved h^.p af 



ne. 



A, disse arsager bar .rar— s.er.rykningen efterhanden vunde. s.or. udbrede.se, og 
25 lucfcenfmLfors^ 

turen. 
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Fra US 4.057.864 kendes en maskine ifelge den indledende del af krav 1 til vad transfer- 
mOTistertrykning, og hvor mensterbsrebanen og tekstilbanen i sammenlagt tilstand feres 
omkring centervalsen og holdes i berering med denne ved hjselp af et endetest band, der 
er fert omkring en del af centervalsens periferi. Trykvalser langs centervalsens periferi 
5 tilvejebringer lokale sammenpresninger af mensterbaerebanen og tekstilbanen. 

Pet er ved transfermenstertrykning som med andre former for valseprocesser et generelt 
problem at opna et ensartet linesrt tryk i hele valsernes tengde - dvs. i hele tekstilba- 
nens bredde, der ofte kan vsre flere meter - fordi valserne i et valsepar udelukkende er 
understmtet ved enderne. Begge valser vil saledes pa grund af trykkraften bue va* fra 
10 hinanden pa midten, hvilket medferer et mindre lineal tryk her. Dette medfarer sa en 
uensartet og ofte pa midten utilstraekkelig overfering af det trykte monster fra monster- 
bjerebanen til tekstilbanen. Problemet er sterre, jo Isngere valser, der anvendes, og jo 
sterre lineaert tryk, der kraeves. 

Fra DK 169. 135 kendes en fremgangsmade til transfermenstertrykning af en tekstilbane 
15 mellem valsepar under et sa hejt tryk, at overferingen af mensteret fra mensterbareba- 
nen til tekstilbanen kan forega uden anvendelse af varme. Det fernsvnte problem med 
at opna et ensartet linesrt tryk er sserlig stort i forbindelse med denne fremgangsmade, 
idet der her anvendes lineaere tryk pa op til 50 kg/cm. 

Problemet er hidtil S0gt lest ved anvendelse af ssrlige trykvalser, hvor valsen indvendigt 
20 er trykpavirket radialt udad ved hjaelp af hydraulikvjeske, sa at valsens overflade defor- 
meres tilstrskkeligt til, at der opnas et ensartet linesert tryk i hele valsens Isngde. En 
ulempe ved et system med sadanne valser er, at det er meget dyrt at fremstille, idet det 
kraever et komplet hydrauliksystem omfattende pumper, reservoirer, hydraulikledninger 
og avancerede taetninger mellem i forhold til hinanden bevatgelige dele. 




3 

Formalet med opfindelsen er at anvise en maskine til transfermOTStertrykning, hvor der 
selv ved anvendelse af meget heje lineage tryk kan opnas et ensartet lineam tryk i hele 
tekstilbanens bredde. 



Maskinen til txansfermenstertrykning er ifelge opfindelsen ejendommeligt ved, at det 
5 endelese band er fart omkring et i det vaesentlige diametralt over for det ferste omrade 
beliggende andet omrade af trykvalsens periferi, idet det af trykvalsen ud0vede tryk pa 
centervalsen kan indstilles ved at indstille spaendingen i det endetese band ved hjaelp af 
strammevalsen. Herved opnas et ensartet lineaert tryk fra trykvalsen pa centervalsen i 
hele trykvalsens laengde, fordi trykvalsen i hele sin laengde udsaettes for en ensartet 
10 lineaer kraftpavirkning fra det endelese band. 

Ifelge en foretrukken udferelsesform er det endetese band fort omkring en vssentlig del 
af centervalsens periferi og gennem nippet mellem trykvalsen og centervalsen. Herved 
opnas en sikker faring af monsterbaerebanen og tekstilbanen mellem det endelese band 
og centervalsen, og der opnas ud over den lokale sammenpresning i nippet mellem 
15 trykvalsen og centervalsen en i forhold til denne mindre sammenpresning af de to baner 
over et sterre omrade, hvilket kan vaere fordelagtigt i forbindelse med overferingen af 
mensteret fra mensterbaerebanen til tekstilbanen. 

Det endelese band bestar fortrinsvis af et vandtaet, i det vaesentlige ustrackkeligt materia- 
le. Herved sikres det, at trykvalsen kan pavirke centervalsen med et tilstraekkeligt stort 
20 lineaert tryk, og at vaeske og farvestof ikke suges ud af tekstilbanen. 

Det endelese band bestar fortrinsvis af en aramidfiberforstaerket (Kevlar*) gummidug, 
der har hej brudstyrke, et hejt elasticitetsmodul, dimensionsstabilitet og fremragende 
modstandsdygtighed mod rugt. 



Maskinen kan ifelge en foretrukken udferelsesform omfatte to trykvalser, hvilket 
25 sig at 0ge overferingseffekten. 
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En eller flere af valserne, fortrinsvis omstyringsvalsen, kan have en udadhvslvet (bom- 
beret) cylinderflade. Herved opnas en 0get stramning af det endelose band pa midten, 
hvorved det ikke vil bevsge sig ud mod valsemes ender under drift. Desuden bidrager 
denne stramning til at sikre. at det linesre tryk er lige sa stort pa trykvalsens midte som 
5 ved dens ender. 



Tfalge en 



foretrukken udferelsesform er centervalsen den drivende valse, der ved rotation 



driver de ovrige valser og det endetese band. 

Opfmdelsen vil i det folgende blive forklaret nsrmere under henvisning til tegningen, 
hvor 

10 fig. 1 skematisk viser en maskine ifelge opfmdelsen, og 

fig. 2 skematisk en foretrukken udferelsesform for en maskine ifclge opfmdelsen. 

Den i fig. 1 viste maskine til traiisfermenstertrykning af en tekstilbane omfatter en 
centervalse 1, en trykvalse 2. en strammevalse 3, en omstyringsvalse 4 og et endelest 
band 5. En tekstilbane 7, der skal trykkes, rulles af en afrulningsrulle 10 og feres sam- 

15 men med en mensterbsrebane 6, der rulles af en afrulningsrulle 11 ind i overferingsom- 
radet mellem trykvalsen 2 og centervalsen 1. Tekstilbanen 7 feres pa sin vej fra rullen 
10 til centervalsen 1 gennem en imprsgneringsanordning 17, hvori banen 7 neddyppes 
i et vsskebad 18 og efterfelgende fores gennem et valsepar 15, 16, der udpresser sa 
meget va*ke af tekstilbanen, at denne derefter indeholder en noje defineret restfugtig- 

20 hed. Tekstilbanen 7 og mensterbarebanen 6 toes sammen med en hastighed pa op td 
50 m pr. minut, fortrinsvis 10-20 m pr. minut, ind mellem centervalsen 1 og trykvalsen 

2, der udever et linear tryk pi op til 50 kg /cm. He i ve d pre s se s en vis mamgd e n i gt ig - 

hed ud af tekstilbanen 7, som derved gennemvsder mensterbsrebanen og dermed 
bsrestoffet for farvestoffet. Bsrestoffet bliver pa denne made aktiveret (kv*lder op), 

25 hvorved farvestoffet meget hurtigt, nsrmere bestemt i lebet af et brekdel af et sekund. 



presses ind i (eller traenger ind i) tekstilbanen 7. Denne effekt 0ges ved, at den fugtige 
tekstilbane 7 farst sammenpresses og derefter (nar den undslipper valseparret) absorberer 
farvestof og bsrestof. Herefter forlader tekstilbanen 7 og mansterbserebanen 6 centerval- 
sen 1 og rulles op pa oprulningsrullerne 12 og 13. Trykvalsen 2 er i et fiarste omrade, 

5 der er vist med henvisningstallet 8, i berating med centervalsen 1 og i et diametralt 
modsat liggende omrade 9 i beraring med det endelase band 5. Det endetese band 5 er 
fart nmkrin? omstvringsvalsen 4 og strammevalsen 3. Strammevalsen 3 kan ved hjglp 
af en pneumatikcylinder 14 bevseges i lodret retning va* fra omstyringsvalsen 4 med 
henblik pa at stramme det endelase band 5. Ved at stramme det endelase band 5 eges 

10 trykket mod trykvalsen 2 og dermed dennes tryk mod centervalsen 1 . Da det endelase 
band 5, der har en bredde svarende til trykvalsens 2 laengde, pavirker trykvalsen 2 med 
et ensformet linesrt tryk i hele trykvalsens Isengde, vil sidstnsvnte ogsa udove et ensar- 
tet linecrt tryk mod centervalsen 1. Det endelese band 5 er for at kunne tilvejebringe 
linecre tryk pa op til 50 kg/cm fremstillet af aramidfiberforstaerket (Kevlar*) gummidug. 

15 Trykvalsen 2 er ved enderne lejret i ikke-viste skinner, si at den kan bevsges hen mod 
og vaek fra centervalsens 1 centrum. 

I fig. 2 er vist en foretrukken udferelsesforrn for en maskine til transfermcnstertrykning 
ifelge opfindelsen. Maskinen adskiller sig fra den i fig. 1 viste ved, at den har to try- 
kvalser 2, og at det endelase band 5 er f 0 rt omkring en vaesentlig del af centervalsens 
20 1 periferi og gennem nippet mellem trykvalserne 2 og centervalsen 1 . Herved sammen- 
presses tekstilbanen 7 og mensterbserebanen 6 i hele det omrade af centervalsens 1 
periferi, hvor omkring det endelese band 5 er f 0 rt. Derudover sammenpresses banerne 
lokalt mellem trykvalserne 2 og centervalsen 1. Denne konstruktion er sjerlig hensigts- 
msssig, fordi tekstilbanen og mensterbsrebanen udglattes mellem det endelese band 5 
25 og centervalsen 1 fer de nar frem til den ferste trykvalse 2. Nar tekstilbanen og menster- 

bgrebanen forlader den farste trykval se 2, fas tholdes de sikkeit i forhold til h inanden- 

mellem det endelase band 5 og centervalsens 1 overfiade, indtil de nar frem til den 
anden trykcylinder 2, hvor de igen udsames for et hajt lineal tryk, idet overferingsef- 
fekten herved intensiveres. 
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Opfindelsen er ikke begraenset til de ovenfor navnte udferelsesformer . For eksempel kan 
der vsre anbragt tre eller Here trykvalser langs centervalsens periferi. 
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P ATENTKRA V 



1. Maskine til transfennenstertry taring af en tekstilbane (7), hvilken maskine omfatter 
en centervalse (1), mindst en trykvalse (2), en strammevalse (3), en omstyringsvalse (4) 
5 og et endelest band (5), som har en bredde, der i det vasentlige svarer til lamgden af 
trykvalsen (2), og som Leber omkring strammevalsen (3) og omstyringsvalsen (4), og 
hvor et ferste omrade (8) af try kvalsens (2) periferi ligger an mod og udever et tryk mod 
centervalsen (1), idet en fortrykt mensterbjerebane (6) og tekstilbanen (7), som er i 
kontinuerlig kontakt med hinanden, og som feres mellem centervalsen (1) og trykvalsen 
10 (2), herved udsaettes for en lokal sammenpresning, kendetegnet ved, at det 
endelese band (5) er fort omkring et i det vsesentlige diametralt overfor det ferste omra- 
de (8) beliggende andet omrade (9) af trykvalsens (2) periferi, idet det af trykvalsen (2) 
udevede tryk pa centervalsen (1) kan indstilles ved at indstille spjendingen i det endelese 
band (5) ved hjaelp af strammevalsen (3). 

15 2. Maskine ifelge krav 1, kendetegnet ved, at det endelese band (5) er fert 
omkring en vatsentlig del af centervalsens (1) periferi og gennem nippet mellem trykval- 
sen (2) og centervalsen (1). 

3. Maskine ifelge krav 1 eller 2, kendetegnet ved, at det endelese band (5) 
bestir af et vandtaet, i det vsesentlige ustraekkeligt materials 

20 4. Maskine ifelge krav 1-3, kendetegnet ved, at det endlese band (5) bestar af 
aramidfiberforstsrket gummidug. 



3: — MasEffielfel ge krav 1-4, k e u d e t e g n e t ved, at maskinen omfatter to trykval 
ser (2). 
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6. Maskine ifelge krav 1-5, kendetegnet ved, at en eller flere af valserne (1, 
2, 3, 4), fortrinsvis omstyringsvalsen (4), har en udadhvslvet overflade. 

7. Maskine ifalge krav 1-6, k e n d e t e g n e t ved, at strammevalsen (3) er drivende. 

for Dansk HK Ltd. 
Chas. Hude A/S 
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S AMMENDRAG 



Maskine til transfermenstertrykning af en tekstilbane, hvilken maskine omfatter en 
centervalse (1), mindst en trykvalse (2), en strammevalse (3), en omstyringsvalse (4) og 
et endelost band (5) med en bredde, der i det vassentlige svarer til lamgden af trykvalsen 

5 (2). Det endelcse band (5) lober omkring strammevalsen (3) og omstyringsvalsen (4), 
og et ferste omride (8) af trykvalsens (2) periferi ligger an mod og udover et tryk mod 
centervalsen (1). En foretrykt mOTSterbaerebane (6) og tekstilbanen (7) kan i kontinuerlig 
kontakt med hinanden feres mellem centervalsen (1) og trykvalsen (2) og her udsaettes 
for en lokal sammenpresning. Det endelese bind (5) er fert omkring et i det vssentlige 

10 diametralt overfor det ferste omrade (8) beliggende andet omrade (9) af trykvalsens (2) 
periferi, idet det af trykvalsen (2) udevede tryk pa centervalsen (1) kan indstilles ved at 
indstille spaendingen i det endetese bind (5) ved hjaelp af strammevalsen (3). 



Fig. 2 



